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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen die fir den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, durfen erst In Betrieb ge-
nommen werden, nachdem sichergestellt ist, dass sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden
Landes entsprechen. Bis dahin ist technischer Service fur diese Nahanlagen ebenfalls verboten.
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Beachten Sie die grundsatzlichen Sicherheitsmallnahmen, einschliellich der folgenden, wann

immer Sie die Maschine benutzen.

tesen Sie vor Benutzung der Maschine sa@mtliche Anleitungen, einschliefilich dieser Bedie-

nungsanieitung durch. Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung aulerdem so auf, dass sie bei

Bedarf jederzeit griffbereit ist.

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, dass sie den in threm Land

giiltigen Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

Alle Sicherheitseinrichfungen missen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in

Betrieb ist, Der Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichiungen ist unzulassig.

Die Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal hedient werden.

Tragen Sie zu lhrer Sicherheit bei langen Haaren ein Haarnetz, damit diese sich nicht in bewegii-

chen Teiten verfangen kénnen.

Zu threm persénlichen Schuiz empfehien wir, eine Schuizbrille zu tragen.

Achten Sie darauf das sich im Arbeitsbereich der Maschine keine anderen Personen aufhalten,

In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine

von der Steckdose abzuziehen.

9.1. Zum einfadelry von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und auswechseln der Spule

9.2. Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, Nahfuly, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transpor-
teur, Nadelschutz, Abkanter, Stofffihrung usw.

9.3. Fir Reparaturarbeiten

9.4. Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

9.5. Bei Verwendung von Kupplungsmoctoren chne Bremsbetatigung muss bis zum vollstandigen
Stilistand des Motors gewartet werden.

Sollte Ol, Schmierfett usw., das fur die Maschine und Gerate verwendet wird, in lhre Augen oder

auf lhre Haut geraten, oder sollfen Sie versehentlich eine dieser Flussigkeiten schlucken, wa-

schen Sie die betroffenen Bereiche sofort bzw. suchen Sie einen Arzt auf,
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13.

14.

15.

18.

Eingriffe an stromfihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine
sind verboten.

Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirffen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern
oder speziell geschultem Personal durchgefihrt werden. Fiur Reparaturen dlrfen nur von
TYPICAL vorgeschriebene Ersatzteile verwendet werden.

Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen muissen von entsprechend ausgebildetem Per-
sonal durchgefuhrt werden.

Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen dirfen nur von qualifizierten Elekt-
rikern oder unter der Aufsicht und Anleitung speziell schulten Personals durchgefiihrt werden.
Sollte ein Fehler in einem elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziglich
abzustellen.

Vor der Durchflihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Drucklufttei-
len (z.B. Luftzylinder) ausgestattet sind, muss der Luftkompressor von der Maschine getrennt und
die Druckluftversorgung abgeschaltet werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen
des l.uftkompressers von der Maschine muss abgelassen werden. Ausgenommen hiervon sind
nur Einstellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten Technikern oder
speziell geschultem Personal durchgeflhrt werden,

Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmalig zu reinigen.

i7.

18.

Eine Erdung der Maschine ist stets notwendig, um den Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.
Die Maschine muss in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Storungsquellen,
wie z.B. Hochfrequenz-Schweiligeradten, ist.

Ein passender Netzstecker muss von einem Elekiriker am Netzkabel der Maschine angebracht
werden. Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

19.
20.

Die Maschine darf auller zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine missen gemaf den Sicherheitsvorschriften/-
normen  unter Beachtung aller zutreffenden Sicherheitsmafinahmen durchgefuhrt werden,
TYPICAL Obernimmt keine Verantwortung for Schaden, die durch Umbau oder Anderung der
Maschine verursacht wurden.
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Auffullen von Maschinenol

1) Der Olstand in der Olwanne sollte zwischen den
beiden Marken (B und &), wie in Bild 2 gezeigt, liegen. Die
Marke A zeigt den maximalen QOlstand, die Marke [ den
minimalen Stand. Solite der Olstand unter die Marke [
fallen filien Sie bitte umgehend Ol nach.

2) Wenn sie Ol auffiilen, lassen Sie das O iiber die
Olablassschraube [ komplett ab, reinigen Sie die OI-
wanne und schliellen sie die Olablassschraube wieder.
Dann befillen Sie die Olwanne mit neuem Ol

Olmenge am Umlaufgreifer einstellen

Stellen Sie die Olmenge am Umlaufgreifer mit der
Stellschraube (B ein. Drehen der Schraube (&) im
Uhrzeigersinn (in Richtung ) um die Olmenge zu
erhéhen, entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung |
um die Olmenge zu verringern.

Olpumpeneinstellung

Im Normalbetrieb ist das einstellen der Olpumpe
nicht erforderlich. Wenn die Olspritzer im Schaufens-
ter nicht ausreichend sind, verringern sie die Off-
nungsweite des Schmierlochs.

Einsetzen der Nadel

Das Handrad drehen, bis die Nadelstange den
héchsten Punkt ihres Hubs erreicht. Die Schraube
Iésen und die Nadel so halten, das ihre Aussparung
R genau nach links zeigt. Die Nadel nach oben bis
zum Anschlag in die Bohrung der Nadelstange ein-
schieben. Schraube anziehen. Profen Sie ob die
Aussparung der Nadel nach links zeigt.

5

Bild 3
Justierptatte
Standard- I
abstand ’
0,5-1,0mm Schmierloch
Bild 4
Bild 5
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Verbinden des Kupplungshebels mit dem Pedal

Der Neigungswinkel des Pedals sollte optimal bei 15°
liegen.

Stellen sie die Kupplung so ein, das der Kupplungs-
hebel @ so mit dem Zughaken [ verbunden wird, wie
iry Bild 6 zu sehen.

Die Riemenscheibe solite sich in Uhrzeigerrichtung
(wenn Sie von auflen auf die Scheibe schauen) dre-
hen. Die Drehrichiung des Motors kbnnen sie da-
durch umkehren, indem sie den Stecker um 180°
gedreht in die Steckdose stecken.

Die Spannung des Keilriemens {g kdnnen Sie einstel-
len, indem sie den Motor herauf oder herunterstellen.

Die richtige Spannung des Keilriemens haben Sie
wenn er sich um 10 bis 20 mm, durch dricken mit
dem Finger auf die Mitte des Keilriemens, bewegen
lasst.

Keilriemenabdeckung anbringen

Aus Sicherheitsgriinden muss die Keil-
riemenabdeckung immer angebracht
werden.

Befestigen Sie die Abdeckun mit den Schrauben
B und [8], und die Abdeckung é mit der Schrauben [,

Bild 7

Offnungszeit der Spannungsscheibe einstellen

Die Offnungszeit der Spannungsscheibe kann wie
folgt eingesteilt werden:

1) Entfernen Sie den Gummistopfen auf der Rick-
seite des Arms und I6sen Sie die Schraube [} des
Kniehebels.

2) Bewegen Sie die Spannungsnhocke nach finks fur
das frithere oder nach rechts fir das spatere Offnen.
Die Anpassung wird erleichtert, wenn sie einen Block
unter den FulRhebel stellen.
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Einfadeln

Um den Nahfaden einzufddeln heben Sie die Nadel-
stange bis ganz nach Oben an. Fadeln Sie den Fa-
den wie in Bild 9 gezeigt ein. Um den Unterfaden
hoch zuholen, drehen sie am Handrad solange bis
die Nadel einmal abgesenkt und wieder an ihrer
hochsten Position steht. Ziehen Sie die Enden des
Ober- und Unterfadens nach vorne, unter dem
Nahfufy hervor.

Installation und Einstellung des Spulers

Die Spuler-Rolle solite sich nach dem Keilriemen
ausrichten, und es soillte etwas Abstand zwischen
ihnen geben. Wenn der Spuler-Halt-Hebel niederge-
driickt wird, sofite der Keilriemen mit der Spuler-Rolle
in Verbindung treten, damit der Spuler durch den
Keilriemen angetrieben werden kann. Der Faden auf
der Spule solite ordentlich und dicht gespuit sein.
Wenn das nicht der Fall sein sollte, muss die Span-
nung reguliet werden. Dazu die Spannungsstell-
schraube ﬁ von der Spuler-Spannungsklammer dre-
hen. Wenn der Faden auf der Spule nicht eine zylind-
rische Gestalt hat (wie gezeigt in Bild 10a), Schraube
B von der Spuler-Spannungsklammer iésen und die
Kiammer | nach links oder nach rechts bewegen,
Wenn der aden wie in Bild 10b gewickelt ist, muss
die Klammer nach rechts bewegt werden. Wenn der
Faden wie in Bild 10c gewickelt wurde muss die
Klammer nach links verschoben werden. Nach der
Positionierung der Klammer, ziehen Sie die Schraube
B wieder an. Uberfullen Sie die Spule nicht. Die opti-
male Fadenmenge auf der Spule betragt 80% der
Spulenkapazitat. Das kénnen Sie mit der Schraube
des Spuler-Hailt-Hebels regulieren. Bild 10
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DriickerfuBRdruck einstellen

Der Druck des DriickerndhfuRes wird in Uberein-
stimmung mit der Dicke von zu ndhenden Materialien

regutiert.
Losen Sie zuerst die Kontermutter B

Um den Druck, fur schwere Materialien, zu erh¢hen
drehen Sie wie in Bidd 11a gezeigt die
Driickerfederschraube in Uhrzeigerrichtung.

Far leichte Materialien drehen Sie die Schraube ge-
gen die Uhrzeigerrichtung (Bild 11b).

Ziehen Sie anschlieRend die Kontermutter B wieder
an.

Fadenspannung einstellen

Hormalo Stichtorm

gy Qverfaden
R SRR

2 Unterfadon

Druck o R Oiartad rhiton o
erhshen B8 20 hooh hd ool
2 R

TR
hd S
ol crmee

s pemrel
Druck . I SERAELRA) S ey
gern

Bild 12

Bild 13

Bitd 11

Die Fadenspannung des Ober- und Unterfa-
dens sollten aufeinander abgestimmt sein. Aus
Bild 12 konnen sie das Zusammenspiel erken-
nen. Um die Spannung des Spulenfadens zu
regulieren drehen sie die Schraube A in die
entsprechende Richiung.

Bild 14

Durch drehen der Fadenspannungsmutter 2 im Uhrzeigersinn wird die Nadeifadenspannung erhoht.

Durch drehen der Mutter 2 im Gegenuhrzeigersinn
verringert

8

{in Richtung D} wird die Nadelfadenspannung
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Synchronisieren von Nadel und Greifer

1.0-1.6ryn

u;‘m?tn

&l

e

Bild 15 Bild 16
Die Synchronisierung von Nadel und Greifer folgendermafien einstellen:
Das Handrad drehen, um die Nadelstange auf den Tiefstpunkt ihres Hubes abzusenken. Die
Greiferspitze des Spulentragers solite in der Mitte der Nadelflucht und 1,0-1,5mm ocberhalb des Na-
deldhrs liegen (Bild 15).
Der Arbeitsraum zwischen dem unteren Ende der Nadel und der Greiferspiize sollte 0,05mm (Bild 16)
betragen.

Model GCB6150M GC6160H GC61608
A 2,2 mm 2 mm 2.4 mm

Einstellen der Stichlange beim Riickwartsndhen

Die Stichlange kann mit dem Einstelirad [ eingestellt
werden. Das Malk kénnen Sie an der Skala auf dem
Einstelirad erkennen. Wenn der Schalthebel ® ge-
driickt wird fuhrt die Maschine augenblicklich Riick-
wartsstiche aus. Sobald sie den Schalthebel loslas-
sen, fuhrt die Maschine wieder Vorwartsstiche aus.

Bild 17

Synchronisation von Nadeltransport mit dem Transporteur

Um die Transporteur-Position (8 zu regulieren, &ffnen
Sie zuerst die zwei Schrauben [§. Drehen Sie das

Handrad mit der Hand soweit bis die Nadel B die

Oberflache des Transporteurs erreicht. Schrauben

wieder anziehen. Die Spitzen des Transporteurs )

sollten mit der Stichplatte blindig abschlieflten. o

O— | ofﬂ}
%%

Q

G A WG s Y o

Bild 19

Bild 18

Stichlédngenfehler regulieren

l.osen Sie Schraube [}, um die Stichlangenanpas-
sungsnocke Bzu regulieren. Drehen Sie sie nach
rechts, um die Stichlénge beim vorwérisndhen zu
verringern und beim rlckwértsndhen langer zu ma-
chen; drehen Sie es nach links, um die Stichlange
beim vorwartsnahen langer zu machen, und beim
rickwartsnahen zu verkirzen.
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Bild 20

Horizontale Regulierung des Transporteurs

Erhdhen Sie die Vorderseite des Transporteurs, um
Faltenbildung des Sftoff zu verhindern, Senken sie die
Vorderseite des Transporteurs ab, um ein Uberlaufen

des Sioffs am Faden zu verhindern.

10

Mark position on 3
eccenfric shaft Feed dog
@ Level Aeebeerbis Standard

The front up
&) 4@ Above I the max,

weesrerny The front down
@@’Under the max,

Bild 21
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Ersatzteilkatalog
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Der Freiarm und seine Ersatzteile

- QL.

No. Ref. No. Description Y T 5
T 112471 -002B1 Face plate 1 1 1
2 |124T1-002B2 Gasket for Face plate 1 1 1
3 |22T1 -003C3 Rubber plate 1 1 2
4 12271 -003C4 Rubber pfate 4 4 4
5 [22T1-003C5 Thread guide on face plate - 1 1

78T1 -004C1 Thread guide on face plate 1
6 |22T1-003C6 Thread guide screw 1 1 1
7 122T1-004 Face plate screw 3 3 3
8 |[22T1 -005D1 Back plate 1 1 1
8 |2271 -005D2 Gasket for rack plate 1 1 1

10 12271 -006 Set screw 8 8 8
11 12271 -007 Washer 8 8 8
12 |22%1 -008H Oid check window 1 1 1
13 12271 -010 Three hole thread guide 1 1 1
14 12471 -006 Set screw 1 1 1
15 |22T1 -009E1 Screw 1 1 1
16 122T1 -009E2 Spring for pre —tension 1 1 1
17 [22T1 -009E3 Discs for pre —~tension 2 2 2
18 2271 -009E4 Washer 1 1 1
19 |GB896-76 Spring washer 1 1 1

20 [22T1 -009E5 Thread guide for pre —tension 1 1 1

21 (12471 -003C1 Knub for thread tension regulafor 1 1 1

22 |22T1-012F10 Thumb nut revdution stoper 1 1 1

23 {2271 -012F1 Thread tension stud 1 1 1

24 1124T1 -003C2 Thread tension spring 1

48T1 -003A1 Thread tension spring 1 1

25 |22F1-012F4 Thread tension releasing disc 1 1 1

26 ({22T1-012F5 Thread tension disc 2 2 2

27 12271 -012F6 Thread take - up spring 1

48T1 -003A2 Thread take - up spring 1 1

28 [22T1 -012F11 Rubber ring 1 1 1

29 {2271 -012F7 Thread tension regulating bushing 1 1 1

30 12271 -012F8 Set screw 1 1 1

31 |227T1-012F9 thread tension releasing pin 1 1 1

32 |2271-013 Set screw 1 1 1

33 |22T1 014 Thread guide for arm center 1 1

78T1-005 Thread guide for arm center 1

34 |22T1 -003C8 Set screw 1 1 1

35 |22T1-015 Rubber plug 2 2 2

36 |22T1-016 Rubber plug 1 1 1

37 112471 -005 Needle plate 1

4871 -004 Needle plate 1 1

38 |2271-020 Needle plate screw 2 2 2

39 |2271 -021G1 Slide plate 1 1 1

40 |22T1-021G2 Spring for slide plate 1 1 1

41 {2271 -021G3 Screw 2 2 2

42 |48T1-005 Leg 3 3 3

43 |GBY3-76 Washer 2 2 2

44 |57T1 -008 Ruler plate 1 1 1

45 112471 -004 Ruler screw 2 2 2

45 (2271-017 Red rubber plug 1 1 1

47 |22T1 -006 Screw 2 2 2

48 |2278-009 Screw 2 2 2
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Nadelstange und Fadenaufnahmermechnismus

I Qt
No. Ref. No. Description T 5
1 |24T2-Q01A1a Thread teke -up lever 1
48T2-001A1a Thread take -up lever 1
78T2-001A1a Thread take - up lever 1
2 |22T2-001A2 Thread take -up link 1 1 1
3 |24T2-001A2 Thread take -up lever hinge pin 1 1 1
4 |24T2-001A3 Thread take - up crank 1 1 1
2272-001A5 Needle roller bearing 2 2 2
5 [22T2-001A86 Set screw (left hand thread. ) 2 2 1
& 122T2-001A7b Needle har link ass 1
48T72-001A2 Needle bar ink ass 1 1
7 [22T2-001A8 Needle bar connecting bar joint 1 1 3
8 |22T2-001A9 Screw 1 1 1
9 |2272-002 Screw 1 1 1
10 |3672-007 Take -up lever guard 1 1
78T2-002 Take -up lever guard 1
11 122T2-004 Screw 1
12 [1247T2-002B1 Needle bar crank 1 1
48T2-002B1 Needle bar crank 1
13 122T2-005B2 Screw 1 1 1
14 (2272 -006 Screw 1 1 1
15 |22T2-007 Thread take - up crank position screw 1 1 1
16 |22T2-008 Needie bar bushing (upper) 1 1 1
17 122T2-008 Set screw 1 1 1
18 (2272 -010 Felt plug 1 1 1
19 [22T72-011% Red rubber plug(08.8) 1 1 1
20 |22T2-012C1 Needle bar bushing (lower) + "
12472-006 Needle bar bushing (lower) 1 1
21 |2272 -012C2 Thread guide for needle bar bushing 1 1 1
22 (22T72-014 Needle bar 1
7872-004 Needle bar 1 1
23 122T2-0.15 Thread guide for needle bar 1
48T2-004 Thread guide for needle bar 1 1
24 Needle(DB x1)14# 1
Needle(DPx5)18# 1
Needle(DBx1)22# 1
25 |22T2-017 Needle clamp screw 1 1 1
26 |2272-018 Needle bar connecting link guide 1 1 1
27 |2272-019 Set screw 2 2 2
28 122T2-020 Siide block 1 1 1
29 {22T2-005B3 Thread take-up crank position screw 1 1 1
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Ober- und Vertikalwelle

- Qt
No. Ref. No. Description W TH 5
1 1124T3-001A1 Arm shaft 1 1 1
2 [12473-001A2 Adiusting screw 1 1 1
3 |22T3-002B1 Coliar for arm shaft 1 1 1
4 |22T73-002B2 Set screw 2 2 2
5 1124T3-002B1 Arm shaft bushing(left) 1 1 1
6 |[124T3-0028B2 Oil felt 1 1 1
7 |22T3-004 Arm shaft bushing (middle) 1 1 1
8 |22T2-002 Set screw 1 1 1
9 11247T3-003C1 Arm shaft bushing{right) 1 1 1
10 |124F3-003C2 Oil seal 1 1 1
11 [2273-007CH Balance wheel 1 1 1
12 |22T3-007C2 Set screw 2 2 2
13 {22T3-008 Set screw 1 1 1
14 (3673 -003 Eccentric wheel 1
11473 -001 Eccentric wheel 1 1
15 (2271 -013 Eccentric wheel screw 2 2 2
16 {36T3-004 Spacer 9 1 1
17 |22T3-009D1c Crank rod for lifting rock shaft 1 1 1
18 |22T3-010E1 Vertical shaft 1 1 1
19 |22T73-010E2a1 -2 {Bevel gear for arm shaft 1 1 1
20 ;22T3-010E2a2-2 |Bevel gear for vertical shaft (upper) 1 1 1
21 {2272 -005B3 Set screw 8 | 8] 8
22 12273 -010E2h1 -2 [Bevel gear for hook shaft 1 1 1
23 |22T3-010E2b2-2 |Bevel gear for Vertical shaft { lower) 1 1 1
24 |22T3-011 Vertical shaft bushing (upper) 1 1 1
25 |22T3-011 Verticat shaft bushing (lower) 1 1
7873 — 002 Vertical shaft bushing (lower) 1
26 (2272-002 Set screw 2 2 2
27 |36T3-004 Spacer 1 1 1
28 (100T76-012 Screw 3 3 3
29 (22T3-001A2 Arm shaft rubber plug 1 1 1
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Der Greifermechanismus

. Qt.
No. Ref. No. Description M H B
1 136T4-Q08D+ Hook shaft 1 1
120T4-001 Rotating hook shaft 1
2 |22T4-0QlIA1a1 Filter screw 1 1 1
3 122T4-001A1a2 Filter 1 1 1
4 [2274-002B1 Coilaer for hook shaft- 1 1 1
5 [22T2-009 Set screw 2 2 2
6 |22T74-003G Qil seal for rotating 1 1 1
7 |22T4-004 Hook shaft bushing (left) 1 1 1
8 22T4-Q05 Oil adjusting screw 1 1
9 |22T4-006 Spring for oil adjuster 1 ; 1
10 {36T4-014F1 Hook shaft bushing (right) "1 1 1
1t [2274-007C2 Oil pipe for hook shaft bushing 1 1 1
12 |36T4-015 Plunger 1 1
13 |3674-016 Ptunger spring 1
14 |122T4-010 Guide plate 1 1
78T4-006 Guide plate
15 |2278-009 Screw 1 1
16 {GB83-76 Spring washer 1 1
17 |2274-01.1D Rotating hook 1
48T4-001A Rotating hook : 1
78T4-002 Rotating hook
18 Screw 2 2
19 [22T4-013 Rotating hook positioner 1
4874 — 002 Rotating hook positioner 1
78T4-003 Rotating hook positioner
20 122T4-015 Screw 1 1
21 122T4-016F Bobbin case 1 1
78T4-004F Bobbin case
22 |22T4-017 Bobbin 1
48T4-003 Bobhin 1
78T4-005 Bobbin

19
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Transport- und NdhfuBhebemechnismus

L Qt.
No. Ref. No. Description v v 5
1 [2276-001A3 Feed dog 1
48T6-001A2 Feed dog 1 1
2 136T4-001A1a Feed bar 1 1 1
3 |22T6-001A86 Washer 1 1 1
4 |36T4-C01A2 Feed bracket shaft 1 1 1
5 [22T6-001A4 Screw 2 2 2
6 |22T6-001A1a Feed rock bracket arm 1
4876-001A1a1 Feed rock bracket arm 1 1
7 |22T6-001A1b Screw 2 2 2
8 :22T72-019 Screw 1 1 1
9 (1276-002 Feed rock shaft 1 1 1
10 |GB894-76 C -type stop ring 2 2 2
11 |12476-001 Feed rock shaft bushing 1 1 1
12 |2276-005B1 Collar 2 2 2
13 |22T3-002B2 Set screw 4 4 4
14 (36T4-003 Feed rock shaft crank( right) 1
114T4-001 Feed rock shaft crank (right) 1 1
15 [3674-004H01 Feed link stod 1 1 1
16 |36T5-008ES Set screw 1 1 1
17 |2276-008D3 Screw 2 2 2
18 |227T6-007 Hinge 1 1 1
19 |3674-017 Feed lifting rock shaft crank(right) 1 1 1
20 1JO. 0.71 Screw 2 2 2
21 |22T6-012 Bushing for feed lifting rock shaft 1 1 1
22 |38T4-018H1D1 Feed lifting shaft crank 1 1 1
23 |124T86-003 Feed lifting rock shaft 1 1 1
24 :2272-009 Set screw 1 1 1
25 {22T2-002 Set screw 1 1 1
26 [36T4-001A3 Wick 2 2 2
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Stichlangenregulierung

- Qt.

No. Ref. No. Description v 0 5
1 [36T5-001 Connecting stud 1 1 1
2 |57T5-001 Feed regulato 1

12475-003 Feed regulator 1 1
3 |3675-008E8 Screw 1 1 1
4 |36T5-008E9 Lever link eccentric shaft 1 1 1
5 {36T5-008E10 Lever regulator 1 1 1
6 |36T5-009H02 Pin {left) 1 1 1
7 227T6-008D3 Screw 1 1 1
8 36T5-009H01 Pin (right) 1 1 1
9 |22T6-008D3 Screw 1 1 1

10 |2275-010D4 Screw of feed regulator 1 1 1
11 12272-019 Screw 1 1 1
12 122T75-003 Feed regulator bushing 1 1 1
13 |2275-004 Feed regulator shaft 1 1 1
14 |36T5-003 Rubber plug (020) 1 1 1
15 |22T2-002 Set screw 1 1 1
16 |2275-012E1 Back tacking crank 1 1 1
17 |2275-012E1a1 Slide block pin 1 1 1
18 (57T5-004B1 Lever spring 1 1 1
19 {22756-013 Set screw 1 1 1
20 |6775-006 Bracket for spring 1 1 1

21 |36T5-008E7 Screw 1 1 1

22 122T75-010D1 Backtracking lever 1 1 1

23 |36T5-006C1a1 Backtracking lever shaft 1 1] 1
24 (GB1235-76 O —ring 1 1 1
25 |2275-010D3 Screw 1 1 1

26 |2275-010D4 Screw 2 2 2
27 12275-011 O-ring 1 1 1
28 [124T5-001A2 Feed regulator screw 1 1 1
29 |124T5-001A3 O —ring for feed regutating screw 1 1 1
30 |124T5-001A1-1  |Knob 1

124T5-001A5 Knob 1 1

31 |36T5-008E4H01  IFeed rock link 1 1 1
32 |36T5-008E6 Pin 1 1 1
33 |368T5-007D5 Screw 1 1 1
34 |2275-008 Stopper pin 1 1 1
35 |22T75-009 Spring for stopper pin 1 1 1
36 :368T5-008&2 Lever feed connecting rod 1 1 1
37 |36T5-008E3 Feed regulator link 1 1 1
38 |36T4-004H02 Sink shaft 1 1 1
39 |36T5-008E4H02  |Feed rock arm link 2

11475-003 Feed rock arm link 2 2

40 |36T5-008E5 Screw 1 1 1

41 |22T76-012E1a2 Crank slide block 1 1 1
42 |36T5-007D4 Bushing 1 1 1
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NahfuRmechanismus

- Ot.

No. Ref No. Description v v g
1 22T7-00TA1 Presser bar lifter 1 1 1
2 22T1 -008 Set screw 1 1 1
3 2277-002 Presser bar lifter 1 1 1
4 GB1235-76 Qi seal for presser bar 1 1 1
5 57T7 -002 Presser foot sping 1 1 1
6 2277-004B1a Knee lifter lever {left) 1 1 1
7 22T7-00481b Tension releasing cam E 1 1
8 22T7 -004B1¢ Screw 1 1 1
9 22T7-0604B2 Hinge screw 2 2 2
10 [22T77-004B3 Knee lifter rod 1 1 1
11 [22T7-005 Bolt for tension refeasing cam 1 A 1

2277-005 Screw 1 1 1
12 |2277-006 Tension releasing pin 1 1 1
13 |22T7-007CA Knee lift iever (right) 1 1 1
14 {22T7-007C2 Spring for knee lifter lever{ right) 1 1 1
15 [22T7-007C3 Knee lifter connecting rod 1 1 1
16 [22T7-008 Pin for spring 1 1 1
17 122T7-009 Presser bar hushing 1 1 1
18 |22T77-010 Presser bar 1 1 1
19 [2277-011D1 Presser bar lifting bracket 1 1 1
20 12271 -013 Set screw 1 1 1
21 122T7-012 Presser bar guide 1 1 1
22 |2277 -013 Presser spring 1

48T7-002 Presser spring 1 1
23 |2277 -014E1 presser regulating thumb screw- 1 1 1
24 |22T7-014E2 Lock nut 1 1 1
25 |22T7-015 Sef screw 1 1 1
26 |2277-017F Presser foot complete 1

48T7-003A Presser foot complete 1 1
27 136T76-009 Slack thread regulator 1 1 1
28  {22T2-004 Screw 1 1 1
29 [2272-013 Set screw 1 1 1
30 |2271 -007 Washer 1 1 1
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Olpumpenmechanismus

No. jRef No. Description Q.
W H B
1 22T8-001 Oif pumgp body 1 1 1
2 2278-002 Oil pump impeter 1 1 1
3 22T8-003 Screw 1 1 1
4 2278-004 Screw 3 3 3
e} 22T8-005 Spring washer 1 1 1
6 2278-006 Oil pump fitting plate 1 1
787T8-001 Oil pump fitting plate 1
7 2278-007 Oil adjusting plate 1 1 1
8 2278 - GO8A Oil pump screen complete 1 1 1
9 22T8-009 Screw 3 3 3
10 i22T8-010B Cil pipe for hook shaft 1 1 1
11 12478-001A Cil braid fitting plate 1 1 1
12 |22T7-015 Screw 2 2 2
13 [2278-013D Ot pipe for arm shaft 1 1
78T8-002A Qil pipe for arm shaft 1
14 |2278-014 Gil returning pipe 1 1 1
15 |2278-015 Felt pouch for return oil filter 1 1 ki
16 {3671 0-002 Spring for oil felt 1 1 1
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Olwanne und Zubehér

No, |Ref No. Description Q.

M H |IB
1 36711 -001AT1 Oil reservoir 1 1 1
2 22T9-001A2 Oil drain screw 1 1 1
3 22T9-001A3 Washer 1 1 1
4 22T9-001A4 Grasket for oil reservoir(S) 1 1 1
5 22T79-001A5 Grasket for oil reservoir! B) 1 1 1
6 2279-001A6 Hinge pin for knee lifter lever 1 1 1
7 2279-001A7 Back spring for knee lifter 1 1 1
8 2279-001A8 Knee lifter stop bracket 1 1 1
9 22T9-001A8 Adjusting screw 2 2 2
10 |22T9-001A10 Lock nut 2 2 2
11 |22T9-003B1 Knee lifter lifting rod 1 1 1
12 |2279-003B2 Knee lifter bell crank 1 1 1
13 |227T9-003B3 Knee lifter bell crank joint 1 1 1
14 (GB5781 -86 Set screw 2 2 2
15 122T79-003B5 Knee lifter plate 1 1 1
16 |22T79-003B6 Bracket for knee lifter plate 1 1 1
17 |2279-003B7 Set screw 1 1 1
18  |2279-003B8§ Pat for knee lifter plate 1 1 1
19 [GB896-86 C -type stop ring 1 1 1
20  {22T79-036 Screw 1 1 1
21 12479-003B Belt cover 1 1 1
22 |124T9-004C Beilt cover (8) 1 1 1
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Tischspuler und Garnstéiander

- Q.

No. Ref. No. Description i r 5
1 |6FO-001A Bobbin winder base 1 1 1
2 |6F0O-001A6a Bobbin winder stop latclever set 1 1 1
3 [BFO-002 Bobbin winder pulley 1 1 1
4 101/B112 Screw 1 1 1
5 |BFO-003 Bobhin winder spindle 1 1 1
6 16F0 -004-1 Bobbin winder stop latch 1 1

6F0-004-2 Bobbin winder stop latch 1
7 |BFO-005 Adjusting screw 1 1 1
8 |6FO-008 Stopper block 1 1 1
g |6FO-007 Stopper block clamp 1 1 1

10 {6FQ-008 Set screw 1 1 1
11 |6FO-009B1b1 Bobbin winder tension bracket 1 1 1
12 (1777 -017 Bobbin winder tension stud 1 1 1
13 |2271 -012F5 Bobbin winder tension discs 2 2 2
14 12271 -012F3 Bobbin winder tension spring 1 1 1
15 1J2.2.7 Tension stud nut 1 1 4
16 |BQ10021 Washer 1 1 1
17 |2272 -004 Tension bracket screw 1 1 1
18 (BQ10021 Washer 2 2 2
19 |GB99-86 Wood screw 2 2 2
20 |GXJ -2 Spool stand 1 1 1
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Zubehor

No, |Ref. No. Description Qt

M (H |B
1 2279-007F1 Hinge of machine head 2 2 2
2 22T9-007F2 Hinge socket of machine head 2 2 2
3 22T79-009 Rubber cap{B) 2 2 2
4 2279-010 Rubber cap(S) 2 2 2
5 2279 -011 Oil pot 1 1 1
6 227T9-012 Magnet 1 1 1
7 22T9-013 Screw driver(B) 1 1 1
8 2279-015 Screw driver(S) 1 1 1
9 2279-016 Double end wrench 1 1 1
10 |22T79-017 Qil can 1 1 1
11 1227T9-018 Vinyl couer 1 1 1
12 |1247T9-002 Heed prop pole 1 1 1

29

Piifen Anelio e Schnedereibedard Grolhandiung » Fernewaldstralie 78 « 46145 Oberhausen « Tel: 0208-437400 » Fax.: 0208-437404C » www.pifferi de



Technische Details der Maschine

Model
Objekt M H B
Geeignet fur
Alle Materialien Dickes Material Dickes Material
Nahgeschwindigkeit
5000 spm 3500 spm 3000 spm
Max. Stichlange
5mm 7mm
von Hand 5mm
TransportfulBhebung
mit Ful 13mm
Nadeln
1738 DBx1 134 DPx5
Umlaufgreifer standard automati- | dickes Material au- | doppelte automati-
sche Olung tomatische Olung sche Olung
Motor
Nahmaschinenmotor (370W)

Sicherheitsschild(er)

schwer verletzen
Arbeiten Sie nur an einer
gesicherten Anlage,
Schalten Sie die Maschine aus,
bevor sie Nadeln oder Spulen
tauschen, oder auch bei der

Reinigung der Maschine

30

Bewegliche Teile kénnen Sie
schwer verletzen

Arbeiten Sie nur an einer
gesicherten Anlage.
Schalten Sie die Maschine
aus, hevor sie Nadeln oder

| Spulen tauschen, oder auch

bei der Reinigung der
Maschine

Pifferi Anelic » Schneidereibedar! Grofthandlung e Fermewaldstralle 78 « 46145 Oberhausen » Tel: 0208-437400 & Fax.: 0208-4374040 » wwnw piffer de



EU-KONFORMITATSERKLARUNG
Im Sinne der Maschinenrichtlinie 98/37/EG, Anhang Il B

Hiermit erklaren wir, dass die Bauart der Naheinheit bzw. Nahanlage gemag

ldentifikation

Bezeichnung Nahmaschine: Typical

Typ :

Seriennummer:

Baujahr: 2009

Motor: Moretti Anlassermotor

folgenden einschldgigen Bestimmungen entspricht:

- Maschinenrichtlinie (98/392/EWG), zuletzt gedndert durch 98/37/EWG
Anhang I Nr. 1 (Nur noch bis 27.12.2009, dann neue Richtlinie beachten)
- Niederspannungsrichtlinie (73/23/EWG)

Angewendete harmonisierte Normen inshesondere:

DIN ENI1SO 10821 (10.1998) Industriemaschinen Sicherheitsanforderungen fir
Naheinheiten und Nahanlagen

DIN EN ISO 60204-31 Elektrische Ausrlistung von Industriendhmaschinen
Besondere Anforderungen fur Nahmaschinen Nah-
einheiten und Nahanlagen

DIN EN ISO 12100-1* Sicherheit von Maschinen — Grundsatzliche Termino-
logie, Methodologie

DIN EN ISC 12100-1* Sicherheit von Maschinen ~ Teil 2: Technische Leit-
satze

Angewandte deutsche Normen:

DIN 6310 Sicherheitstechnische Anforderungen an
Industriendhmaschinen 09/1980

DIN 5318 T2 T1-T2 Nahfull Sicherheitstechnische An-
forderungen

Bei An- oder Umbauten an der Anlage verliert diese EU-Konformitatserklarung
ihre Giiltigkeit

Oberhausen, den 28. September 2009

T iper

Marco Pifferi
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OCEL Moretti srl M e723m13 OCEL at Lawns &,

Moretti Motori

20093 Cologno Manzese (M) lHaly - Via Brunelleschi, 42
Telelonia: 02.254.30.53 - 02 267.00. 777 Grugpa Lawra

Telglax: 02.267.00760

Cologno Monzese, 01.08.2000

'BEC! MANUFACTURER' § DECLARATICN

THE COMPANY: OCEL MORETT! SRL
Via Brunelleschi, 42
20083 Cologno Monzese (M1)

declara that the product:

MOTOR FOR SgWING MACHINE: SERIAL NUMBER............. .. ...

TYPE DESIGNATION:  MOT. MORETT! HP AV 1/3-1/7 V 230 SCHUKC

RATED VOLTAGE: 220-240V / 50HZ

RATED POWER: W.250

CURRENT-2 A

of the present deciaration is in accordance with the CEE norris about electromagnetic

compatibiiity £C 89/336, EC 82/31, EC 93/88.

The requirements of the EC low voltage Direclive (72/23/EC) are met.

e

OCEL MOREFFHERL

Cap. 80c. < 46.800 ing. vers. - Reg. Soc. Trib. Monza 43088 - C.CIAA MI 1328168 - Cod. Fisc. e Part. IVA IT. 02001480967
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[Py ETL SEMKO

VERIFICATION

of conformity with European Directives

Crder No. JSHO405226/002
Type of equipment Sewing Machines
Applicant Xi'an Typical Industries Co., Lid.
Mannfacnaer No. 335, South Taibai Road, Xi'an, Shaanxi, China
Manyfucnring site Xi*an Typical Indusiries Co., Ltd,
Lintong, Xi’an, Shaanxi, China
Tvpe destpnarion GC series (details see attachment)

Technical date See attachment

The submitted sample of the above equipment has been tested for C€ marking according te
the following European Directives:

the Machinery Directive 98/37/EC

Ntancardis; wsed for showing compliance with the essential reguirements in ihe specificd directivetsi:
Stendardis) Test reparits) Issued by Detels;
pricNTO82E: 1998 Ref No. JSHO405226-002  Intertek Testing  Junc 3, 2004
EN292-11EN292-2 Services Shanghai

Limited

The refersed test reportis) show that the product complics with standard{s) recognized as grving presuption of
comphance with the essential requiremenis in the specified KU Directive(s).

Afler preparation of the necessary technical documentation as well as 1he conformity declarauon ana having the

requied quatity measures in ptace the CE marking as shown below may be atfixed by the manufacturer o the
equipment provided that other relevam directives that shatl be covered by the CE marking also are commlied with

TOTE: This verification is part of the full test report and should be read in conjunction with i1,

,/// )//éj’,; - %

Shanghai, June 37 ?.(5()»1 "

Ole Stilling
Chief Engineer

Intertek, ETL SEMKO
Buitding No. 86, 1198 Qinzhou Road (North,
Shanghai, 200233, China
el: 86 21 6495 656 Fax: 86 21 64956263
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C6150

HOCHGESCHWINDIGKEITSSTEPPSTICHMASCHINE i

Diese Maschine darf nur von ausgebildetem Fachpersonal bedient werden,

nachdem Sie die Bedienugsanleitung vollstandig gelesen und verstanden hat.

Ersatzteile konnen jederzeit gedndert werden.
Dies muss nicht expliziet erwahnt werden.

XI'AN TYPICAL INDUSTRIES CO., LTD.

No. 335, South Taibai Road

Xi'an 710068, P.R.China

Tel.: +86-29-88279093 // 88279150 // 88279151
Fax: +86-29-88249715 // 88245215

tic@chinatypical.com
www.chinatypical.com

Vetron TYpical EUROPE GmbH
Clara-Immerwahr-Str. 6

67661 Kaiserslautern, Germany
Tel.: +49 6301 320 75-0

Fax: +49 6301 320 75-11

info@vetrontypical.com
www.vetrontypical.com

GC6160 - Manual - EN - 08-2010
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